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Performance - Obtenu même à basse temperature grâce 

à une augmentation du courant d’air.

Séchage homogène et précis – Le déplacement du grain 

par convoyeur assure un séchage de qualité.

Polyvalence – capable de traiter tous produits en toute 

condition – pas de pré-nettoyage éxigé.

Brûleurs automatiques 
gaz ou  FOD,  à pression 

Trémie étanche Réglage de 
l'épaisseur du lit

Côntrole thermostatique 
de température

Passage immédiat à  la récolte suivante

Côntrole automatique de 
vitesse du convoyeur

Chaîne pour une 
usage industrielle

Lit à lamelles

Porte d'accès (8 Par sechoir)

Ventilateur avec silencieux

Réglage d'air pour les grains légers

Detécteur de pression d'air

Prise des échantillons de grain

Système De Circulation à Deux Lits Capacité 11.5 - 70 Tonne/heure

Deux ventilateurs d'air chaud

Contrôle automatisée de la vitesse du convoyeur - réponse 

immédiate pour une bonne précision de séchage .

Pas de risque d'incendie - pas de danger de l'accumulation 

des déchets, et une bonne accessibilité partout.

Pollution de l'environnement -  niveau sonore très bas, et 

faible émission de poussières.

Coût d'installation minimale - séchoir livré déjà assemblé 

et pre-cablé.

Fiabilité - deux ans de garantie, et des ingénieurs prêts à 

vous aider.

Construit pour la longévité - une durée de vie 

inégalée, encore améliorée par une nouvelle finition.

Consommation de carburant économique - par 

récupération de chaleur.

Pas de temps perdu pendant la transition entre récoltes - 

suivi immédiate sans vider/ remplir la machine, avec 

contrôle éléctronique.


